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ÊÀÏËß ÑÂÀÐÊÈ 
ÒÎÍÍÓ ÄÅÐÆÈÒ

Êîìïàíèÿ                            
ÎÎÎ “ÁýñòÂåëä” 
ïîñòàâëÿåò íà ðîññèéñêèé 
ðûíîê âûñîêîêà÷åñò-
âåííîå ñâàðî÷íîå 
îáîðóäîâàíèå ïîä 
îäíîèìåííîé òîðãîâîé 
ìàðêîé BESTWELD. 

Â àññîðòèìåíòå 
ïðåäñòàâëåíû: 

n  èíâåðòîðû 

n  òðàíñôîðìàòîðû 

n  ïîëóàâòîìàòû 

n  ìàñêè ñâàðùèêà 

n  ïóñêî-çàðÿäíîå 
îáîðóäîâàíèå

Âñÿ ïðîäóêöèÿ ñåðòèôèöè-
ðîâàíà è ïîëíîñòüþ 
îòâå÷àåò ðîññèéñêèì è 
ìåæäóíàðîäíûì 
ñòàíäàðòàì.

Äëÿ íàñ î÷åíü âàæíî 
îáåñïå÷èòü ïîòðåáèòåëÿ 
íàäåæíûì è 
êà÷åñòâåííûì 
îáîðóäîâàíèåì, à òàêæå 
ïðåäëîæèòü øèðîêèé è 
ïðîäóìàííûé àññîðòèìåíò 
äëÿ ðåøåíèÿ âàøèõ çàäà÷. 

ÈÍÂÅÐÒÎÐÛ

BEST 120-210
GLOBUS 160-250

ÒÐÀÍÑÔÎÐÌÀÒÎÐÛ

PR 160-300
PROF NM 200-300

ÏÎËÓÀÂÒÎÌÀÒÛ

MASTER 132-172

ÌÀÑÊÈ ÑÂÀÐÙÈÊÀ

ÕÀÌÅËÅÎÍ
ÑÒÀÍÄÀÐÒ

ÏÓÑÊÎ-ÇÀÐßÄÍÛÅ ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÀ

POWER 150-400
AUTOSTART 220-1500

ÑÂÀÐÎ×ÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ È 
ÀÊÑÅÑÑÓÀÐÛ ÄËß ÐÅØÅÍÈß ÂÀØÈÕ ÇÀÄÀ×

ÏÎ×ÅÌÓ 
ÂÛÁÈÐÀÞÒ ÍÀÑ?
§6-óðîâíåâûé êîíòðîëü êà÷åñòâà:

MMA

MIG/MAG

MAESTRO 160-200 
MIG/MAG/MMA

MMA

Invertor 

TIGER 160-250
TIG/MMA

ñòð.6

ñòð.10-11

ñòð.13

ñòð.8

ñòð.12

àêñåññóàðûàêñåññóàðû

1.  ïîñëå ñáîðêè ïëàòû - ïðîâåðêà ïàðàìåòðîâ

2.  ïîñëå ìîíòàæà ïëàòû â êîðïóñ - ïðîâåðêà ïàðàìåòðîâ

3.  òåñòèðîâàíèå ïîä íàãðóçêîé íà ñòåíäå â òå÷åíèå 60 ìèíóò

4.  âûáîðî÷íîå òåñòèðîâàíèå ïîä íàãðóçêîé â òå÷åíèå 24 ÷àñîâ

5.  òåñòèðîâàíèå ïóòåì ñâàðêè òðåõ ýëåêòðîäîâ äèàìåòðîì 3-4 ìì

6.  âûáîðî÷íîå òåñòèðîâàíèå ñâàðî÷íûõ àïïàðàòîâ ïîñëå 
ïîñòóïëåíèÿ íà ñêëàä â Ðîññèè

§ 

§ 

åâðîïåéñêàÿ òåõíîëîãèÿ ïðîèçâîäñòâà

ïîëíàÿ êîìïëåêòàöèÿ äëÿ âñåõ àïïàðàòîâ

380Â

TITAN 200-300
MMA
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ÌÌÀ -  äóãà çàãîðàåòñÿ ìåæäó ìåòàëëîì è ïëàâêèì 
ýëåêòðîäîì, êîòîðûé îäíîâðåìåííî ÿâëÿåòñÿ è 
ïðèñàäî÷íûì ìàòåðèàëîì (òî åñòü øîâ îáðàçóåòñÿ 
íå òîëüêî èç ìåòàëëà ñâàðèâàåìûõ äåòàëåé, íî è èç 
ìàòåðèàëà ïëàâÿùåãîñÿ ýëåêòðîäà). 

Ïëàâèòñÿ íå òîëüêî ñòåðæåíü ýëåêòðîäà, íî è åãî 
ïîêðûòèå, ïðè ýòîì îáðàçóþòñÿ ãàçû è øëàê, 
çàùèùàþùèå äóãó è îáðàáàòûâàåìûé ñâàðíîé 
øîâ. Øëàê ïî îêîí÷àíèè ïðîöåññà ëåãêî óäàëèòü, 
äëÿ ýòîãî èñïîëüçóåòñÿ ñïåöèàëüíûé èíñòðóìåíò - 
ãèáðèä ùåòêè ñ ùåòèíîé èç ïðîâîëîêè è 
ìàëåíüêîãî ìîëîòêà.

ÂÈÄÛ ÝËÅÊÒÐÎÄÓÃÎÂÎÉ 
ÑÂÀÐÊÈ

ÌÌÀ - ðó÷íàÿ äóãîâàÿ ñâàðêà øòó÷íûì 
ýëåêòðîäîì. Ñàìûé ðàñïðîñòðàíåííûé è 
îáùåäîñòóïíûé âèä ñâàðêè.

TIG ñâàðêà: âñå ïðîñòî 
è êà÷åñòâåííî!

Èòàê, ÷òî æå òàêîå 
ðó÷íàÿ äóãîâàÿ ñâàðêà (ÌÌÀ)?
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MIG/MAG - ñâàðêà ïðîâîëîêîé â ñðåäå 
çàùèòíîãî ãàçà èëè ñàìîçàùèòíîé 
ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêîé. 

TIG - ñâàðêà íåïëàâêèìè ýëåêòðîäîì â ñðåäå 
çàùèòíîãî ãàçà.

1

2

3

n íå òðåáóåò ïîäêëþ÷åíèÿ ãàçà
n îáùàÿ äîñòóïíîñòü
n ïðîñòîòà ñâàðêè
n íèçêàÿ öåíà

n ïðîáëåìàòè÷íî ïðè ðàáîòå ñ òîíêèì ìåòàëëîì
n íåîáõîäèìî óäàëÿòü øëàê ïðè ðàáîòå
n ìàëåíüêàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü

Ïîëóàâòîìàòè÷åñêàÿ 
ñâàðêà MIG/MAG

n âûñîêàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü
n ñâàðêà òîíêèõ ìåòàëëîâ
 
n íåîáõîäèì ãàçîâûé áàëëîí
n íåîáõîäèìî óäàëåíèå øëàêà 
    (ïðè ñâàðêå ôëþñîâîé ïðîâîëîêîé)

n 
n ìåòàëëàìè 
    ìàëåíüêîé òîëùèíû
n 

îòëè÷íîå êà÷åñòâî øâà
ðàáîòà ñ 

îòñóòñòâèå øëàêà

n 
n òðåáîâàíèÿ ê îïûòó - âûñîêàÿ
    êâàëèôèêàöèÿ ñâàðùèêà

íåîáõîäèì áàëëîí ñ ãàçîì

Ïîëóàâòîìàòè÷åñêàÿ ñâàðêà - ýòî 
ñ â à ð ê à  ï ð î â î ë î ê î é  â  ñ ð å ä å  
çàùèòíîãî ãàçà èëè ñàìîçàùèòíîé 
ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêîé.

Â  ê à ÷ å ñ ò â å  ç à ù è ò í û õ  ã à ç î â  
ïðèìåíÿþò èíåðòíûå (àðãîí è ãåëèé) 
è àêòèâíûå ãàçû (óãëåêèñëûé ãàç, 
àçîò, âîäîðîä), à èíîãäà ñìåñè äâóõ 
ãàçîâ è áîëåå.

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ïîëó÷åíèÿ ñâàðíûõ 
ñîåäèíåíèé èç âûñîêîëåãèðîâàííîé 
íåðæàâåþùåé ñòàëè, ÷óãóíà, òèòàíà, 
ìåäè è ìíîãèõ äðóãèõ öâåòíûõ 
ìåòàëëîâ è ñïëàâîâ. Øîâ, ïîìèìî 
îòëè÷íîãî êà÷åñòâà, îáëàäàåò àêêó-
ð à ò í û ì  â í å ø í è ì  â è ä î ì  è  
ïîâûøåííîé íàäåæíîñòüþ.

TIG-
ñâàðêà

1 Ñâàðî÷íàÿ äóãà
2 Ãàçîâàÿ çàùèòà
3 Çàæèì ýëåêòðîäà
4 Ñîïëî

5 Òóãîïëàâêèé ýëåêòðîä
6 Ñâàðî÷íàÿ âàííà
7 Ìåòàëë øâà

12

3

4
5

6
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MMA
ñâàðêà

1 Ñâàðî÷íàÿ äóãà
2 Ãàçîâàÿ çàùèòà
3 Ñòåðæåíü  ýëåêòðîäà

4 Ïîêðûòèå ýëåêòðîäà
5 Äåòàëü

1

25

3
4

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ Ýëåêòðîäîäåðæàòåëü

Êëåììà ìàññû



Ðó÷íàÿ äóãîâàÿ ñâàðêà -  ñàìàÿ 
áîëüøàÿ ðàçíîâèäíîñòü ñâàðêè, ê íåé 
îòíîñÿòñÿ ñâàðî÷íûå èíâåðòîðû è 
òðàíñôîðìàòîðû.

Òåõíèêà «ïîäæèãà» äóãè

Ïåðåä çàæèãàíèåì äóãè ñëåäóåò óñòàíîâèòü íåîáõîäèìóþ 
ñèëó  òîêà, êîòîðàÿ çàâèñèò îò  òîëùèíû ñâàðèâàåìîãî 
ìåòàëëà è  ìàðêè ýëåêòðîäà. 

Çàæèãàòü äóãó ìîæíî äâóìÿ ñïîñîáàìè:

n Ýëåêòðîä ïðèáëèæàþò âåðòèêàëüíî ê ïîâåðõíîñòè 
ñâàðèâàåìîãî èçäåëèÿ äî êàñàíèÿ ìåòàëëà è áûñòðî 
îòâîäÿò íàçàä, íî íå áîëåå ÷åì íà âåëè÷èíó ðàâíóþ 
äèàìåòðó ýëåêòðîäà.

n Ýëåêòðîäîì âñêîëüçü «÷èðêàþò» ïî ïîâåðõíîñòè 
ìåòàëëà (äâèæåíèå íàïîìèíàåò ïîäæèãàíèå ñïè÷êè î 
êîðîáîê), íî íå îòäàëÿþò îò ìåòàëëà äàëüøå, ÷åì 
äèàìåòð ýëåêòðîäà.

Åñëè âûñòàâëåíà ñëèøêîì áîëüøàÿ ñèëà òîêà, òî 
âîçìîæåí ïðîãàð ìåòàëëà è ñèëüíîå «ðàçáðûçãèâàíèå»; åñëè 
ìàëûé òîê – òî äóãà áóäåò ïëîõî çàæèãàòüñÿ, ëèáî ýëåêòðîä 

ÂÀÆÍÎ: 

Òåõíèêà ñâàðêè

Ñëåäóåò îòìåòèòü, ÷òî ìàêñèìàëüíûé ñâàðî÷íûé òîê 
èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî íà êîðîòêîå âðåìÿ äëÿ ðàçæèãàíèÿ 
ñâàðî÷íîé äóãè. Äëÿ ïîääåðæàíèÿ äóãè, à ýòî 97% 
âðåìåíè, íàïðèìåð ýëåêòðîäà 4 ìì, òðåáóåòñÿ âñåãî   
70-90À. 

Òàêæå ñâàðíîé øîâ íèêòî íåïðåðûâíî íå äåëàåò, ñâàðêà 
îñ óùåñ òâëÿåò ñ ÿ  èíò åðâàëüíî,  ñ  íåáîëüøèìè 
ïåðåðûâàìè. Íàïðèìåð: äåëàåì øîâ 10 ñàíòèìåòðîâ, 
ïðåêðàùàåì ñâàðêó è êîíòðîëèðóåì êà÷åñòâî 
âèçóàëüíî, óáèðàåì øëàê, äåëàåì øëèôîâêó ïðè 
íåîáõîäèìîñòè… çà ýòî âðåìÿ àïïàðàò óñïåâàåò îñòûòü è 
ìîæíî ïðîäîëæàòü ðàáîòó. 
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MMA

Ñìûñë òåðìèíà «ÏÂ» èëè «öèêë ðàáîòû»?
Îáÿçàòåëüíî íàäî îáðàòèòü  âíèìàíèå íà òàêîé ïàðàìåòð, êàê ÏÂ (ïåðèîä âêëþ÷åíèÿ) ïðè äàííîì 
ñâàðî÷íîì òîêå. Äëÿ îòñ÷åòà âðåìåíè áåðóò 10  ìèíóòíûé èíòåðâàë ïî åâðîïåéñêîé ìåòîäèêå. 

Íàïðèìåð, â ïàñïîðòå óêàçàíî, ÷òî äëÿ òîêà 160À ÏÂ=30%. Ýòî çíà÷èò, 
÷òî àïïàðàò áóäåò ðàáîòàòü 10 ìèíóò  õ 30% = 3  ìèíóòû, à íà 10-3=7 
ìèíóò íàäî ñäåëàòü ïåðåðûâ.

0Äàííûå ïîêàçàòåëè õàðàêòåðíû ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû +40 Ñ, åñëè òåìïåðàòóðà 
íèæå, òî è ÏÂ ïðîïîðöèîíàëüíî óâåëè÷èâàåòñÿ. 

Îáÿçàòåëüíî îáðàòèòå âíèìàíèå, ÷òî ïðèâåäåííûé âûøå ìåòîä õàðàêòåðåí äëÿ åâðîïåéñêèõ 
àïïàðàòîâ è ïðîäóêöèè 

Ê ñîæàëåíèþ, ìíîãèå êîìïàíèè çàíèæàþò óñëîâèÿ èçìåðåíèé, íàïðèìåð, ïîíèæàþò  òåìïåðàòóðó 
0 0îêðóæàþùåé ñðåäû ñ 40 Ñ  äî 20 Ñ è áåðóò íå 10 - ìèíóòíûé èíòåðâàë âðåìåíè, à 5-ìèíóòíûé. Â 

ðåçóëüòàòå ÏÂ ïîëó÷àåòñÿ îêîëî 60%, à íà äåëå -  íå áîëåå 30%. Áóäüòå âíèìàòåëüíû!

BestWeld.

ÊÀÊ ÑÎÅÄÈÍÈÒÜ...

Øàã 1

Øàã 1

Øàã 2

óãëîâûå ýëåìåíòû?

ìåòàëëû òîëùèíîé
áîëåå 5-6 ìì?

ìíîãîóãîëüíûå êîíñòðóêöèè?

Øàã 1

Øàã 2

Øàã 3

Øàã 4

Øàã 1

Øàã 5

Øàã 6

Øàã 4

Øàã 3 Øàã 2

Ñíÿòü
íàïèëüíèêîì
ôàñêó

Ñîáëþäàéòå ïîñëåäîâàòåëüíîñòü
íàëîæåíèÿ øâîâ

âûïîëíÿåì ñâàðêó ïî äèàãîíàëè



Ïðè ñâàðêå âàæíî 
îáðàùàòü âíèìàíèå 
íà òàêèå ïàðàìåòðû 
êàê òîëùèíà ìåòàëëà, 
äèàìåòð ýëåêòðîäà è 
ñâàðî÷íûé òîê. 
Ñïðàâà  ïðèâåäåíû 
îñíîâíûå 
ñîîòíîøåíèÿ äëÿ 
àïïàðàòîâ : BestWeld
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Ðåêîìåíäàöèè ïî ïîäáîðó 
ãåíåðàòîðà äëÿ àïïàðàòîâ 
èíâåðòîðíîãî òèïà

Íåêîòîðûå ïðîèçâîäèòåëè ãåíåðàòîðîâ 
óêàçûâàþò ìîùíîñòü íå â âàòòàõ (Âò), à â 
âîëüò-àìïåðàõ (ÂÀ). 

Äëÿ òîãî ÷òîáû äàííóþ öèôðó ïðèâåñòè ê 
ïðèâû÷íîìó íàìè ïîíèìàíèþ â Âò, íóæíî 
âîëüò-àìïåðû óìíîæèòü íà ïîêàçàòåëü îò 
0,6 äî 0,7. 

Âñåãäà óòî÷íÿéòå, åñëè ýòî ìîùíîñòü 
íîìèíàëüíàÿ - òîãäà åå ìîæíî ïîòðåáëÿòü 
íåïðåðûâíî, åñëè ìàêñèìàëüíàÿ - î÷åíü 
êðàòêîâðåìåííî. 

Íàïðèìåð, 5000ÂÀ*0,6=3000Âò èëè 3êÂò.

Ñåðèÿ /
Ìîäåëü 

Ìîùíîñòü
ãåíåðàòîðà,

êÂò

BEST 150 3,6 

BEST 160 4,2 

BEST 180 4,8 

BEST 210 6,0 

GLOBUS 160 5,0 

GLOBUS 180 6,0 

GLOBUS 210 7,5 

GLOBUS 250 9,0 

Òàáëèöà ïîäáîðà ãåíåðàòîðîâ

Òîëùèíà
ìåòàëëà, ìì

Äèàìåòð
ýëåêòðîäà, ìì

Òîê, À

1-2 1,6 

2-3 2 

2-3 2,5 

3-4 3 
4-6 4

 
6-8 5

 
10-24 5-6

25-50 

40-80 

60-100 

80-160 
120-200

 
180-250

 
220-320

×òîáû óìåíüøèòü êîëè÷åñòâî øëàêà 
â øâå è ïðè ýòîì ïîâûñèòü åãî 
êà÷åñòâî, à òàêæå ñäåëàòü ãðàíèöû 
ðîâíûìè, ìîæíî âåñòè ýëåêòðîä íå 
ïðÿìîëèíåéíî, à êàê ïîêàçàíî íà 
ðèñóíêå.

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

 Ïðè èñïîëüçîâàíèè óäëèíèòåëÿ:
- íå èñïîëüçóéòå îáû÷íûå áûòîâûå óäëèíèòåëè; 
- ñå÷åíèå æèë íå äîëæíî áûòü ìåíüøå 3,5-5ìì 
êâàäðàòíûõ;
- ÷åì áîëüøå äëèíà êàáåëÿ è ìåíüøå ñå÷åíèå, 
òåì áîëüøå ïîòåðè íàïðÿæåíèÿ;
- ÂÀÆÍÎ!!! Óäëèíèòåëè íà êàòóøêàõ îáÿçàòåëüíî 
ïîëíîñòüþ ðàçìàòûâàéòå.

 Ïåðåä ñâàðêîé íå ñïåøèòå ñðàçó âçÿòü ýëåê-
òðîäîäåðæàòåëü, äëÿ íà÷àëà ïîäñîåäèíèòå êëåì-
ìó ìàññû è îñìîòðèòå ìåñòî ïëàíèðóåìîãî ñîå-
äèíåíèÿ.

 Åñëè ìåòàëë èìååò ÿâíûå ñëåäû êîððîçèè â 
ïðåäïîëàãàåìîì ìåñòå ñâàðî÷íîãî øâà, òî åãî 
íåîáõîäèìî çà÷èñòèòü äî ìåòàëëè÷åñêîãî áëåñ-
êà. 

 Êëåììà ìàññû ïîäñîåäèíÿåòñÿ êàê ìîæíî 
áëèæå ê ïëàíèðóåìîìó ñâàðî÷íîìó øâó.

 Åñëè Âû íîâè÷îê, òî íàñòîÿòåëüíî ðåêîìåíäó-
åì ïðèîáðåñòè ñâàðî÷íóþ ìàñêó «Õàìåëåîí». 
Áîëåå ïîäðîáíî ìîæíî îçíàêîìèòüñÿ íà ñòð 12.

 Íèêîãäà íå ïûòàéòåñü çàæå÷ü äóãó, íå ãëÿäÿ 
÷åðåç ñâåòîôèëüòð. Ëó÷øå íà÷àòü øîâ íà íåáîëü-
øîì óäàëåíèè îò ìåñòà ñòûêà è ïîòîì çà÷èñòèòü 
åãî.

 Åñëè äóãó íå óäàëîñü çàæå÷ü, òî îçíàêîìüòåñü ñ 
ðåêîìåíäàöèÿìè íà ñòð. 3 ïî òåõíèêå çàæèãàíèÿ 

Íåñêîëüêî ïîëåçíûõ ñîâåòîâ íà÷èíàþùèì ñâàðùèêàì

äóãè. Íå ñòîèò èñêàòü ïðè÷èíó â àïïàðàòàõ, ïðå-
æäå âñåãî, óáåäèòåñü, ÷òî Âû âñå ñäåëàëè ïðà-
âèëüíî.

 Åñëè äóãà âñå òàê æå íå çàãîðàåòñÿ, òî ñòîèò 
ïðîâåðèòü íàïðÿæåíèå ñåòè, îíî íå äîëæíî áûòü 
ìåíüøå 170Â, èíà÷å àïïàðàò íå áóäåò ðàáîòàòü, 
ò.ê. ñðàáîòàåò çàùèòà.

Ýëåêòðîäû ñëåäóåò õðàíèòü â òåïëîì ñóõîì 
ìåñòå, ëó÷øå âñåãî äîìà âîçëå áàòàðåè. Åñëè 
ýëåêòðîäû îòñûðåëè, òî èõ íåîáõîäèìî ïðîñó-
øèòü.

Íèêîãäà íå ñïåøèòå îòáèâàòü øëàê ñðàçó 
ïîñëå ñâàðêè, îí ìîæåò áûòü åùå ñëèøêîì ãîðÿ-
÷èì. ÍÅ ÇÀÁÛÂÀÉÒÅ ÍÀÄÅÂÀÒÜ ÇÀÙÈÒÍÛÅ 
Î×ÊÈ!!!

 Èçðåäêà äîòðàãèâàéòåñü äî êîæóõà àïïàðàòà, 
òåì ñàìûì, ïðîâåðÿÿ åãî òåìïåðàòóðó. Õîòÿ âñå 
àïïàðàòû è ñíàáæåíû òåðìîðåëå, íî äîïîëíè-
òåëüíàÿ áåçîïàñíîñòü åùå íèêîìó íå âðåäèëà. 

 Êîíòðîëèðóéòå ñîñòîÿíèå ðîçåòêè è óäëèíè-
òåëÿ (åñëè èñïîëüçóåòñÿ), à òàêæå ñëåäèòå çà ïëîò-
íûì ñîåäèíåíèåì ñâàðî÷íûõ ïðîâîäîâ ê àïïà-
ðàòó.

 Íå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ñâàðî÷íûå àïïàðà-
òû âî âëàæíûõ ïîìåùåíèÿõ, ïðè îñàäêàõ íà 
óëèöå è âî âðåìÿ îáðàçîâàíèÿ ðîñû, åñëè Âû 
ðàáîòàåòå âíå ïîìåùåíèÿ.

8.

9. 

10. 

11.

12.

13.



Ñâàðî÷íûå èíâåðòîðû ìîãóò áûòü ïðîèçâåäåíû ïî îäíîé 
èç äâóõ òåõíîëîãèé: IGBT èëè MOSFET. Èíâåðòîðû 
êîìïàíèè  ñîçäàíû ïðè ïîìîùè íîâîé 
ïðîãðåññèâíîé òåõíîëîãèè íà IGBT-òðàíçèñòîðàõ. 
Äàííûé ïîäõîä ê ñâàðî÷íîìó îáîðóäîâàíèþ ïðèìåíèì 
êî âñåì ïðîôåññèîíàëüíûì åâðîïåéñêèì òîðãîâûì 
ìàðêàì.

BestWeld

Ñíèæåíèå 
ýíåðãîïîòðåáëåíèÿ äî 
2-õ ðàç

Âåñ â 3-10 ðàç ìåíüøå

Ïëàâíàÿ ðåãóëèðîâêà 
ñèëû òîêà, èíâåðòîðû 
BESTWELD ìîãóò 
ðàáîòàòü îò 5À

Áîëåå ìÿãêèé ïîäæèã 
äóãè

Íèçêèé óðîâåíü øóìà

Ïðîñòîòà ðàáîòû, 
ñïðàâèòñÿ äàæå ÷åëîâåê 
áåç îïûòà

n Íîâàÿ ïðîãðåññèâíàÿ òåõíîëîãèÿ. Â Åâðîïå èíâåðòîðû 
ïðåäñòàâëåíû òîëüêî ñ IGBT-ïëàòàìè.

n Ëó÷øàÿ âåíòèëÿöèÿ çà ñ÷åò âåðòèêàëüíîãî ðàñïîëîæåíèÿ 
ïëàòû, ìåíüøå ñêàïëèâàåòñÿ ïûëü.

n Êîìïàêòíûé ðàçìåð àïïàðàòà, áëàãîäàðÿ òåõíîëîãèè, 
ñîñòîÿùåé èç îäíîé ïëàòû. 

n Ìàëûé âåñ àïïàðàòà (4,5 êã íà 160À).

n Òåìïåðàòóðà ñðàáàòûâàíèÿ òåðìîçàùèòû àïïàðàòà 90°Ñ.

n Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà 75Â, ÷òî ñïîñîáñòâóåò ëåãêîìó 
çàæèãàíèÿ äóãè è ðàáîòå ñ öâåòíûìè ìåòàëëàìè.

n Íóæíû ìåíåå ìîùíûå ãåíåðàòîðû.

Ìîãóò ëè 
èíâåðòîðíûå 
àïïàðàòû 
“âûáèâàòü 
ïðîáêè"? 

Èíâåðòîðíûå àïïàðàòû BEST WELD â ìîìåíò 
«çàëèïàíèÿ» ýëåêòðîäà íè÷åãî íå ïîòðåáëÿþò, â îòëè÷èå 
îò òðàíñôîðìàòîðîâ. Òîê êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ ó íèõ 
ðàâåí íóëþ (íå áóäåò ñêà÷êîâ íàïðÿæåíèÿ è ìîðãàíèÿ 
ñâåòà)! Ïîýòîìó èìè ÷àñòî ïîëüçóþòñÿ ìàñòåðà, 
ðàáîòàþùèå íà êâàðòèðàõ, äà÷àõ. Ê òîìó æå èíâåðòîðû 
ñåðèè BEST è GLOBUS íåïðèõîòëèâû ê íàïðÿæåíèþ è 
ìîãóò ðàáîòàòü â äèàïàçîíå îò 180 äî 250Â. 
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ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ ÈÍÂÅÐÒÎÐÛ
Ïåðâûå ýêçåìïëÿðû ñâàðî÷íûõ èíâåðòîðîâ áûëè èçîáðåòåíû â äàëåêîì 
1977 ãîäó.  Íà ñåãîäíÿøíèé äåíü äàííûå àïïàðàòû îòëè÷àþòñÿ ìàëûì 
âåñîì è ðàçìåðàìè, à òàêæå íèçêîé çàâèñèìîñòüþ îò âõîäíîãî 
íàïðÿæåíèÿ. 

Âñå èíâåðòîðû :

îñíàùåíû ñèñòåìàìè ñòàáèëèçàöèè íàïðÿæåíèÿ, ðàáîòàþò îò 180 
äî 250Â, 

áëàãîäàðÿ âûñîêèì ïîêàçàòåëÿì õîëîñòîãî õîäà, ëåãêî îñóùåñòâëÿ-
þò ïîäæèã äóãè,

ñíàáæåíû çàùèòîé îò âûñîêîãî è íèçêîãî íàïðÿæåíèÿ. 

Èíâåðòîðíûå àïïàðàòû  ñîñòîÿò èç âûïðÿìèòåëÿ, ñåòåâîãî 
ôèëüòðà, ïðåîáðàçîâàòåëÿ â ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå âûñîêîé ÷àñòîòû, 
ñâàðî÷íîãî òðàíñôîðìàòîðà è óïðàâëÿþùåé ñõåìû. Ðåãóëèðîâêè 
ñâàðî÷íîãî òîêà ïî ñðàâíåíèþ ñ òðàíñôîðìàòîðàìè íàìíîãî øèðå, åñëè, 
íàïðèìåð, íà òðàíñôîðìàòîðå PR ìèíèìàëüíûé ñâàðî÷íûé òîê 
ñîñòàâëÿåò 55À, òî íà èíâåðòîðå ýòîò ïîêàçàòåëü âñåãî 5-10À. Äàííîå 
ïðåèìóùåñòâî îñîáåííî âàæíî ïðè ðàáîòå ñ ìåòàëëàìè íåáîëüøîé 
òîëùèíû. Âñå ïîêàçàòåëè ó èíâåðòîðîâ áîëåå òî÷íûå è ñòàáèëüíûå.

 BestWeld

n 

n 

n

BestWeld

  

ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ 
ÈÍÂÅÐÒÎÐÎÂ
ÏÎ ÑÐÀÂÍÅÍÈÞ
Ñ ÒÐÀÍÑÔÎÐÌÀÒÎÐÀÌÈ:

IGBT



§ êàæäûé 

§Íåò ñêà÷êîâ íàïðÿæåíèÿ

§Ðàáîòàåò ïðè íèçêîì íàïðÿæåíèè â ñåòè

§Èìååò ìàëûé âåñ è ðàçìåð

§Ìîùíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè 

§Çàùèòà îò ïîâûøåííîãî è ïîíèæåííîãî íàïðÿæåíèÿ

§Âñòðîåííàÿ çàùèòà îò ïåðåãðåâà

§Ìîæåò ðàáîòàòü îò ãåíåðàòîðà

§Ïîñòàâëÿåòñÿ ñ êîìïëåêòîì ïðèíàäëåæíîñòåé

Ëåãêîñòü â óïðàâëåíèè - ñïðàâèòñÿ 

Ñåðèÿ BEST

§

§Öèêë ðàáîòû â 2 ðàçà âûøå, ÷åì ó BEST

§Öèôðîâîå òàáëî äëÿ áîëåå òî÷íîé ðåãóëèðîâêè 
ñâàðî÷íîãî òîêà

Ïðîôåññèîíàëüíîå ïðèìåíåíèå

ÄËß ÌÎÍÒÀÆÍÈÊÎÂ 
È ÑÒÐÎÈÒÅËÅÉ

ÞÂÅËÈÐÍÎÅ
ÊÀ×ÅÑÒÂÎ ÑÂÀÐÊÈ

§

§Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðè ðàáîòå ñ áîëåå òîíêèì 
ìåòàëëîì

§Þâåëèðíîå êà÷åñòâî ñâàðêè

§Â êîìïëåêòàöèþ âêëþ÷åíà TIG-ãîðåëêà

Âîçìîæíîñòü ðàáîòû â ðåæèìå MMA è TIG

Ñâàðî÷íûå èíâåðòîðû 
BEST, GLOBUS, TIGER

6

Àïïàðàòû ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ ñâàðèâàíèÿ ÷åðíûõ è öâåòíûõ ìåòàëëîâ, 
à òàêæå èõ ñïëàâîâ.

Âî âñåõ ñåðèÿõ èñïîëüçóåòñÿ ïðîãðåññèâíàÿ èíâåðòîðíàÿ òåõíîëîãèÿ 
IGBT, ÷òî ïîçâîëÿåò äîñòè÷ü ìàëîãî âåñà è ðàçìåðà, âûñîêîãî óðîâíÿ 
íàïðÿæåíèÿ õîëîñòîãî õîäà, õîðîøåé ðåìîíòîïðèãîäíîñòè è âûñîêèõ 
ïîêàçàòåëåé êàê ïî öèêëó ðàáîòû, òàê è ïî êà÷åñòâó. 

ÈÄÅÀËÅÍ ÄËß
ÐÀÁÎÒ ÍÀ ÄÀ×Å

Îñîáåííîñòè

MMA

Ñåðèÿ GLOBUS

MMA

Ñåðèÿ TIGER

TIG/MMA

Îáëàäàåò âñåìè îñîáåííîñòÿìè ñåðèè BEST, 
ïëþñ 

Îáëàäàåò âñåìè îñîáåííîñòÿìè ñåðèé BEST 
è GLOBUS, ïëþñ 

ÄËß ÑÒÐÎÈÒÅËÜÍÛÕ
ÏËÎÙÀÄÎÊ

§

§Ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ

§Ðàçìåð TITAN 250 âñåãî 430*275*327 ìì,           
âåñ - 9,3êã 

Ðàáîòàåò îò 380Â

Ñåðèÿ TITAN

Îáëàäàåò âñåìè îñîáåííîñòÿìè ñåðèé BEST 
è GLOBUS, ïëþñ 

MMA

380Â380ÂNEW!
2011

!



GLOBUS 210

GLOBUS 250

TIGER 160

TIGER 180

TIGER 210

6,1

7,4

5,4

7,4

5-200

5-250

5-160

5-200

1,6-5

1,6-5

1,6-4

1,6-5

360*240*150

380*250*180

330*210*130

360*240*150

6,1 5-180 1,6-4 330*210*130

Ñåðèÿ /
Ìîäåëü 

Ïëàñòè-
êîâûé
êåéñ

Ùåòêà-
ìîëîòî-

÷åê

Ýëåêòðî-
äîäåðæà-

òåëü

Êëåììà 
ìàññû

Ùèòîê
ñâàð-
ùèêà 

Ãîðåëêà 
TIG 

BEST 120  * *   

BEST 150  * * *  *  

BEST 160 * * * *  *  
BEST 180

 
*

 
*
 

*
 

*
 

*
 

BEST 210
  

*
 

*
 

*
 

*
 

GLOBUS 160 *
 

*
 

*
 

*
 

*
 

GLOBUS 180 *

 
*

 
*

 
*

 
*

 
GLOBUS 210 *

 

*

 

*

 

*

GLOBUS 250 *

 

*

 

*

 

*

TITAN 200 *

 

*

 

*

 

*

TITAN 250 *

 

*

 

*

 

*

TITAN 300 *

 

*

 

*

 

*

 TIGER 160 * * * * *

Êîìïëåêòàöèÿ ñâàðî÷íûõ èíâåðòîðîâ

7

    TIGER 180 *

 

*

 

*

 

*

 

*

TIGER 210 *

 

*

 

*

 

*

 

*

TIGER 250 * * * * *

Ìîäåëü/Õàðàêò-êè

BEST 120

BEST 150

BEST 160

BEST 180

BEST 210

GLOBUS 160

GLOBUS 180

3,2

4,5

4,5

5

4,5

5

5-120

5-150

5-160

5-180

5-160

5-180

1,6-3

1,6-4

1,6-4

1,6-4

1,6-4

1,6-4

250*150*105

330*210*130

330*210*130

330*210*130

330*210*130

330*210*130

6,1 5-200 1,6-5 360*240*150

TIGER 250

TITAN 200

TITAN 250

TITAN 300

9,2

9

10,6

5-250

5-200

5-300

1,6-5

1,6-5

1,6-5

380*250*180

430*275*327

465*275*335

9,3 5-250 1,6-5 430*275*327

Ïîòð.ìîùí.
60% ÊÂÀ

Äèàïàçîí
òîêà, À

Ðàáî÷èé
òîê, À

Äèàìåòð
ýëåêòðîäà, ìì Ãàáàðèòû, ìì

Îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè èíâåðòîðîâ

30%-120A, 60%-70A

60%-200A, 100%-160A

60%-250A, 100%-215A

60%-160A, 100%-135A

60%-200A, 100%-180A

60%-180A, 100%-160A

30%-150A, 60%-120A

30%-160A, 60%-120A

30%-180A, 60%-130A

60%-160A, 100%-120A

60%-180A, 100%-140A

30%-200A, 60%-160A

60%-250A, 100%-215A

60%-200A, 100%-170A

60%-300A, 100%-240A

60%-250A, 100%-190A

Íàïðÿæåíèå áåç íàãðóçêè, Â - 75

Íàïðÿæåíèå ñåòè, Â:
BEST, GLOBUS, TIGER - 220, 1Ô
TITAN - 380, 3Ô 



Ñåðèÿ /
Ìîäåëü 

PR 160
 
PR 180
 
PR 200
 
PR 250

PR 300

PROF NM 200

PROF NM 250

PROF NM 300

Êîìïëåêòàöèÿ ñâàðî÷íûõ òðàíñôîðìàòîðîâ

* 

* 

* 

* 

* 

Ðó÷êà äëÿ ïåðåä-
âèæåíèÿ àïïàðàòà
êîëåñà è ïîäñòàâêè

Ùåòêà-
ìîëîòî-

÷åê

Ýëåêòðî-
äîäåðæà-

òåëü

Êëåììà 
ìàññû

Ùèòîê
ñâàð-
ùèêà 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*

 
*

 
*

 
*

 
*

 

*

 

*

 

*

 *

 

*

 

*

 

*

 *

 

*

 

*

 

*

 *

 

*

 

*

 

*
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§Ðàáîòàþò îò 220/380Â  

§Íåïðèõîòëèâîñòü â èñïîëüçîâàíèè 

§Çàùèòà îò ïåðåãðåâà

§Âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð

§Ïîñòàâëÿþòñÿ ñ êîìïëåêòîì ïðèíàäëåæíîñòåé äëÿ 
ñâàðêè

*

*äëÿ PROF NM
Ñåðèè PR 
è PROF NM

ÏÐÎÑÒÎ È
ÍÀÄÅÆÍÎ

Îñîáåííîñòè

MMA

Òðàíñôîðìàòîðû PR è PROF NM

Êîìïàíèÿ  ïîñòàâëÿåò íåäîðîãèå, ïðîñòûå, íàäåæíûå è 
ìàëîãàáàðèòíûå ïåðåäâèæíûå ñâàðî÷íûå àïïàðàòû òðàíñôîðìà-
òîðíîãî òèïà. Òàêèå àïïàðàòû ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ ñâàðêè ìåòàëëè-
÷åñêèõ êîíñòðóêöèé èç êîíñòðóêöèîííîé è îáûêíîâåííîé ñòàëè. 

Ðàáîòàþò íà ïåðåìåííîì òîêå è ðàçëè÷àþòñÿ ïî ìîùíîñòè, ñèëå 
òîêà è âèäó ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñåòè (220 èëè 220/380Â). Îáîðóäîâàíû 
òåðìîçàùèòîé è ïëàâíîé ðåãóëèðîâêîé âûõîäíîãî òîêà, à òàêæå 
èìåþò âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð îõëàæäåíèÿ.

 Bestweld

Âàæíî! Ñðîê 
ãàðàíòèè íà 
âñå àïïàðàòû 
BESTWELD 
ñîñòàâëÿåò      
1 ãîä ñ 
ìîìåíòà 
ïðîäàæè!

Àêñåññóàðû äëÿ ñâàðêè

ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ ÒÐÀÍÑÔÎÐÌÀÒÎÐÛ

Ùèòîê
ñâàðùèêà 

Ýëåêòðîäîäåðæàòåëü Êëåììà
ìàññû

Ùåòêà-
ìîëîòî÷åê
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Îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè òðàíñôîðìàòîðîâ

Õàðàêò-êè/Ìîäåëü

Íàïðÿæåíèå ñåòè, Â

Ïîòð. ìîù. 60% ÊÂÀ

Íàïðÿæåíèå á/íàãð., Â

Äèàïàçîí òîêà, À

Ðàáî÷èé òîê, À

Äèàì. ýëåêòð., ìì

Ãàáàðèòû, ìì

PR 160

220, 1Ô

3,7

48

55-160

2-4

425*215*310

PR 180

220, 1Ô

4,1

48

65-180

2-4

425*215*310

PR 200

220, 1Ô

4,6

48

80-200

2-4

425*215*310

PR 250

220, 1Ô

5,2

48

80-250

2,5-5

465*255*360

PR 300

220, 1Ô

7,5

48

80-300

2,5-5

465*255*360

Õàðàêò-êè/Ìîäåëü

Íàïðÿæåíèå ñåòè, Â

Ïîòð. ìîù. 60% ÊÂÀ

Íàïðÿæåíèå á/íàãð., Â

Äèàïàçîí òîêà, À

Ðàáî÷èé òîê, À

Äèàì. ýëåêòð., ìì

Ãàáàðèòû, ìì

220/380, 1Ô

3,7

48

60-200

1,6-4

380*242*275

220/380, 1Ô

4,1

48

65-250

1,6-5

380*242*275

220/380, 1Ô

4,6

48

65-300

1,6-5

380*242*275

PROF NM 200 PROF NM 250 PROF NM 300

10%-160A 10%-180A 10%-200A 10%-250A 10%-300A

10%-200A 10%-250A 10%-300A

Ñ êèñëûì ïîêðûòèåì

Ñ ðóòèëîâûì ïîêðûòèåì

Ñ îñíîâíûì ïîêðûòèåì

Â îñíîâå ýòîãî âèäà ïîêðûòèÿ  îêñèäû æåëåçà, 
ìàðãàíöà è êðåìíèÿ. Ìåòàëë øâà, âûïîëíåííûé 
ýëåêòðîäàìè ñ êèñëûì ïîêðûòèåì, èìååò 
ïîâûøåííóþ ñêëîííîñòü ê îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ 
òðåùèí. 

Ñòîéêîñòü ìåòàëëà øâà ïðîòèâ îáðàçîâàíèÿ 
òðåùèí ó ýëåêòðîäîâ ñ ðóòèëîâûì ïîêðûòèåì 
âûøå, ÷åì ó ýëåêòðîäîâ ñ êèñëûì ïîêðûòèåì.

Ðóòèëîâûå ýëåêòðîäû îáëàäàþò öåëûì ðÿäîì 
ïðåèìóùåñòâ ïî ñðàâíåíèþ ñ äðóãèìè âèäàìè 
ýëåêòðîäîâ, à èìåííî: îáåñïå÷èâàþò ñòàáèëüíîå 
è ìîùíîå ãîðåíèå äóãè ïðè ñâàðêå ïåðåìåííûì 
òîêîì, ìàëûå ïîòåðè ìåòàëëà íà ðàçáðûçãèâà-
íèå, ëåãêóþ îòäåëèìîñòü øëàêîâîé êîðêè, 
îòëè÷íîå ôîðìèðîâàíèå øâà.

Îñíîâó ýòîãî âèäà ïîêðûòèÿ ñîñòàâëÿþò 
êàðáîíàòû è ôòîðèñòûå ñîåäèíåíèÿ. Áëàãîäàðÿ 
íèçêîìó ñîäåðæàíèþ ãàçîâ, íåìåòàëëè÷åñêèõ 
âêëþ÷åíèé è âðåäíûõ ïðèìåñåé ìåòàëë øâà, 
âûïîëíåííûé ýòèìè ýëåêòðîäàìè, îòëè÷àåòñÿ 
âûñîêèìè ïîêàçàòåëÿìè ïëàñòè÷íîñòè è óäàðíîé 
âÿçêîñòè ïðè íîðìàëüíîé è ïîíèæåííîé 
òåìïåðàòóðàõ, à òàêæå îáëàäàåò ïîâûøåííîé 
ñòîéêîñòüþ ïðîòèâ îáðàçîâàíèÿ ãîðÿ÷èõ 
òðåùèí.

Â òî æå âðåìÿ ýëåêòðîäû ñ îñíîâíûì ïîêðûòèåì 
âåñüìà ÷óâñòâèòåëüíû ê îáðàçîâàíèþ ïîð ïðè 
íàëè÷èè îêàëèíû, ðæàâ÷èíû è ìàñëà íà êðîìêàõ 
ñâàðèâàåìûõ äåòàëåé, à òàêæå ïðè óâëàæíåíèè 
ïîêðûòèÿ è óäëèíåíèè äóãè.

Ñâàðêà, êàê ïðàâèëî, ïðîèçâîäèòñÿ ïîñòîÿííûì 
òîêîì îáðàòíîé ïîëÿðíîñòè. Ïåðåä ñâàðêîé ýòè 
ýëåêòðîäû îáÿçàòåëüíî ïðîêàëèâàþò ïðè 
òåìïåðàòóðå 250-420 °Ñ.

Ïîêðûòèå ýòîãî âèäà ñîäåðæèò äî 50% 
î ð ã à í è ÷ å ñ ê è õ  ñ î ñ ò à â ë ÿ þ ù è õ ,  î á û ÷ í î  
öåëëþëîçû. Äëÿ öåëëþëîçíûõ ýëåêòðîäîâ 
õàðàêòåðíî îáðàçîâàíèå ðàâíîìåðíîãî 
îáðàòíîãî âàëèêà øâà ïðè îäíîñòîðîííåé 
ñâàðêå íà âåñó, à òàêæå âîçìîæíîñòü ñâàðêè 
âåðòèêàëüíûõ øâîâ ñïîñîáîì ñâåðõó âíèç.

Ñ öåëëþëîçíûì ïîêðûòèåì

ÊÀÊÈÅ ÁÛÂÀÞÒ ÝËÅÊÒÐÎÄÛ?

Èíôîðìàöèÿ ñ ñàéòà
http://www.master-forum.ru/power-cai?Id=1431 

Ñàìûå ïîïóëÿðíûå è 
âîñòðåáîâàííûå ïðè ñâàðêå 
ýëåêòðîäû ñ ðóòèëîâûì 
ïîêðûòèåì.

Â Ðîññèè ïîëüçóþòñÿ îñîáûì 
ñïðîñîì: ÌÐ-3, ÌÐ-3Ñ, ÀÍÎ-21, 
ÀÍÎ-24.



Ñâàðî÷íûå ïîëóàâòîìàòû ñåðèè MASTER ñ ïðèíóäèòåëüíûì 
îõëàæäåíèåì ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ áûòîâîãî è ïðîôåñ-
ñèîíàëüíîãî èñïîëüçîâàíèÿ ïðè ñâàðêå â ñðåäå çàùèòíîãî 
ãàçà èëè ñàìîçàùèòíîé ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêîé.

Îáåñïå÷èâàþò ñâàðêó îáû÷íîé è íåðæàâåþùåé ñòàëè, ìåäè è  
ëàòóíè.

Ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ïðåèìóùåñòâåííî â 
àâòîìàñòåðñêèõ è ñåðâèñíûõ öåíòðàõ.

Õàðàêò-êè/Ìîäåëü

Íàïðÿæåíèå ñåòè, Â

Ïîòð.ìîù. 60% ÊÂÀ

Ñèëà òîêà, À

Äèàì.ïðîâ-êè, ìì

Äèàì.ïðîâ-êè ôëþñîâîé , ìì

Ãàáàðèòû, ìì

MASTER 132

220, 1Ô

3,4

30-120

0,8

548*330*363

MASTER 152

220, 1Ô

3,8

30-145

0,8-1

645*345*465

MASTER 172

220, 1Ô

4,6

30-170

0,8-1

645*345*465

0,6-0,8 0,6-0,8 0,6-1,0
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§Ïðîñòîòà ýêñïëóàòàöèè 

§Íàïðÿæåíèå 220Â +/-15% 

§Âîçìîæíîñòü ñâàðèâàòü ñ ãàçîì è áåç ãàçà

§Øåñòèñòóïåí÷àòàÿ ðåãóëèðîâêà ñèëû òîêà

§Ïëàâíàÿ ðåãóëèðîâêà ïîäà÷è ïðîâîëîêè

§Óäîáíàÿ ðó÷êà è êîëåñèêè äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè 

§Çàùèòà îò ïåðåãðåâà 

§Âñòðîåííûé âåíòèëÿòîð 

§Íàäåæíûé ìåõàíèçì ïðîòÿæêè ïðîâîëîêè

§Ìåòàëëè÷åñêèé øòóöåð äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ãàçà 

§Ñèëîâûå âûêëþ÷àòåëè 

Ñåðèÿ 
MASTER

ÐÅÌÎÍÒ ÊÓÇÎÂÀ
ÁÅÇ ÏÐÎÁËÅÌ

Îñîáåííîñòè

MIG/MAG

Ñâàðî÷íûé 
ïîëóàâòîìàò MASTER
òðàíñôîðìàòîðíîãî òèïà 

MIG/MAG Ïðåèìóùåñòâà 
MIG/MAG 

Ïî ñðàâíåíèþ ñ ÌÌÀ, ñâàðêà â 
çàùèòíûõ ãàçàõ èìååò ðÿä 
ïðåèìóùåñòâ:

Âûñîêàÿ ñòåïåíü çàùèòû 
ðàñïëàâëåííîãî ìåòàëëà îò 
âîçäåéñòâèé âîçäóõà

Îòñóòñòâèå íà ïîâåðõíîñòè øâà 
ïðè ïðèìåíåíèè àðãîíà îêñèäîâ 
øëàêîâûõ âêëþ÷åíèé

Ñâàðêà âî âñåõ 
ïðîñòðàíñòâåííûõ ïîëîæåíèÿõ

Âèçóàëüíîå íàáëþäåíèå çà 
ïðîöåññîì ôîðìèðîâàíèÿ øâà 

Áîëåå âûñîêàÿ 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü 

Îòíîñèòåëüíî íèçêàÿ ñòîèìîñòü 
ñâàðêè â óãëåêèñëîì ãàçå

Ñåðèÿ /
Ìîäåëü 

MASTER 132
 
MASTER 152
 
MASTER 172

Êîìïëåêòàöèÿ ïîëóàâòîìàòîâ MASTER

Ðó÷êà äëÿ ïåðå-
äâèæåíèÿ àïïàðàòà

Êëåììà 
ìàññû

Ñâàðî÷íàÿ
ãîðåëêà

*
 

*
 

*
 

*
 

* *

*

*

*

Êîëåñà è ïîäñòàâêè
 äëÿ ïåðåäâèæåíèÿ

àïïàðàòà

*

*

Ïîëÿðíîñòü 
ïîäêëþ÷åíèÿ
ãîðåëêè ïðè ñâàðêå
ñïëîøíîé è ôëþñîâîé
ïðîâîëîêîé

Ñ ãàçîì Áåç ãàçà



Ñóïåðíîâèíêà MIG/MAG/MMA

MAESTRO - èíâåðòîðíûé ñâàðî÷íûé ïîëóàâòîìàò, êîòîðûé ìîæíî èñïîëüçîâàòü êàê ïðè 
ñâàðêå ïðîâîëîêîé MIG/MAG (ñ ãàçîì èëè áåç ãàçà), òàê è øòó÷íûì ýëåêòðîäîì - MMA.

MAESTRO ãàðàíòèðóåò Âàì âñå ïëþñû èíâåðòîðíîé òåõíîëîãèè. Ïëàâíàÿ ïîäà÷à ïðîâîëîêè è 
ðåãóëèðîâêà ñèëû òîêà, îòîáðàæàåìàÿ íà öèôðîâîì äèñïëåå, ïîçâîëÿò äîáèòüñÿ îòëè÷íîãî 
êà÷åñòâà ñâàðêè. Ñ ãîðäîñòüþ ìîæåì ðåêîìåíäîâàòü MAESTRO äëÿ ðàáîòû â 
ïðîôåññèîíàëüíîé àâòîìàñòåðñêîé è äëÿ ÷àñòíîãî èñïîëüçîâàíèÿ.
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Èíâåðòîðíûé ñâàðî÷íûé
ïîëóàâòîìàò MAESTRO 

§IGBT òåõíîëîãèÿ, âñå ïëþñû èíâåðòîðîâ  

§Íàïðÿæåíèå 220Â +/-15%

§Ýêîíîìè÷íîå ýíåðãîïîòðåáëåíèå

§Çàùèòà îò ïåðåãðåâà

§Ìîùíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè

§Íàäåæíûé ìåõàíèçì ïðîòÿæêè ïðîâîëîêè

§Ìåòàëëè÷åñêèé øòóöåð äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ãàçà

§Ãàçîâûé êëàïàí âíóòðè êîðïóñà

§Ïëàâíàÿ ðåãóëèðîâêà ïîäà÷è ïðîâîëîêè

§Ïëàâíàÿ è òî÷íàÿ öèôðîâàÿ ðåãóëèðîâêà ñèëû òîêà

§Êîìïëåêò ïðèíàäëåæíîñòåé äëÿ ñâàðêè

Ñåðèÿ 
MAESTRO

ÄÂÀ ÀÏÏÀÐÀÒÀ
Â ÎÄÍÎÌ

Îñîáåííîñòè

MIG/MAG/MMA 

Õàðàêò-êè/Ìîäåëü

Íàïðÿæåíèå ñåòè, Â

Íîìèí. âõîäí. òîê, À

Íîìèí. âõîäí. ìîù-òü, êÂÀ

Íàïðÿæåíèå á/íàãðóçêè, Â

Íîìèí. ðàá. íàïðÿæåíèå, Â

Ñèëà òîêà â ðåæèìå MIG, À

Ñèëà òîêà â ðåæèìå MMA, À

Íîìèí. ðàá. öèêë, %

MAESTRO 160

220, 1Ô

16

4,2

30-160

30-120

80

MAESTRO 180

220, 1Ô

18

4,3

30-180

30-140

80

MAESTRO 200

220, 1Ô

20

4,7

30-200

30-160

80

18,4 19,0 20,0

Ñåðèÿ /
Ìîäåëü 

MAESTRO 160
 
MAESTRO 180

 MAESTRO 200

 

Êîìïëåêòàöèÿ ïîëóàâòîìàòîâ MAESTRO

Ñâàðî÷íàÿ
ãîðåëêà ñ 

åâðîðàçúåìîì

Ùåòêà-
ìîëîòî-

÷åê

Ýëåêòðî-
äîäåðæà-

òåëü

Êëåììà 
ìàññû

Ùèòîê
ñâàð-
ùèêà 

*
 

*
 

*
 

*
 

*

 

*

 

*

 

*

 *

 

*

 

*

 

*

 

*
 

*

 *

 

* 

* 

* 

Íàêîíå÷-
íèêè äëÿ
ãîðåëêè

* 

* 

* 

Ñîïëà
 äëÿ

ãîðåëêè

75 75 75

Ñâàð. òîê  10 ìèí/80%
                     10 ìèí/100%, À

Äèàì. ýëåêòðîäà, ìì

Êëàññ èçîëÿöèè

Êëàññ çàùèòû

3,2

H

IP21S

3,5

H

IP21S

4,0

H

IP21S

160
120

180
140

200
160

Ãàáàðèòû, ìì 475*240*400 475*240*400 475*240*400

NEW!
2011

Ñâàðî÷íàÿ
ãîðåëêà ñ 
åâðîðàçúåìîì

2,5ì
äëèíà
ïðîâîäà



Ìàñêà ñâàðùèêà ÕÀÌÅËÅÎÍ 

Ïðîôåññèîíàëüíàÿ çàùèòíàÿ ìàñêà ñâàðùèêà C ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÈÌ 
ÇÀÒÅÌÍÅÍÈÅÌ ïîçâîëÿåò ðàáîòàòü ïðîäóêòèâíåå è áûñòðåå  â ëþáûõ 
óñëîâèÿõ, ïî ñðàâíåíèþ ñ îáû÷íîé ìàñêîé ñâàðùèêà. 

Àâòîìàòè÷åñêè çàòåìíÿåìîå ñìîòðîâîå îêíî - èäåàëüíàÿ çàùèòà 
ãëàç îò èíôðàêðàñíîãî è óëüòðàôèîëåòîâîãî èçëó÷åíèÿ ïðè 
ïðîâåäåíèè ðàáîò. 

Ðàñøèðåííûå ðåãóëèðîâêè ïîçâîëÿþò ðàáîòàòü â ðåæèìàõ MMA, 
MIG-MAG è TIG – ñâàðêîé. 

Ìàñêà èçãîòîâëåíà èç ëåãêîãî óäàðîïðî÷íîãî ïëàñòèêà, ñ óäîáíûì 
íàãîëîâíèêîì è ìåõàíèçìîì ðåãóëèðîâêè øëåìà ïîä ëþáîé ðàçìåð 
ãîëîâû, ñî ñáàëàíñèðîâàííûì öåíòðîì òÿæåñòè.
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§

§

§

§

§

§

§

§

Ðàáîòà îò ñîëíå÷íûõ áàòàðåé

Íå òðåáóåò äîïîëíèòåëüíûõ ýëåìåíòîâ ïèòàíèÿ

Äâå âñòðîåííûå 3V ëèòèåâûå àêêóìóëÿòîðíûå 
áàòàðåè 

Ïîäçàðÿäêà áàòàðåé èäåò â ìîìåíò ñâàðêè

3 ðåãóëèðîâêè (ñòåïåíü çàòåìíåíèÿ, áûñòðîòà 
çàòåìíåíèÿ, ÷óâñòâèòåëüíîñòü)

Ïðî÷íûé æàðîñòîéêèé êîðïóñ

Ðåãóëèðóåìîå êðåïëåíèå ñ çàìøåâîé íàêëàäêîé

2 çàùèòíûõ ýêðàíà äëÿ ñâåòîôèëüòðà â êîìïëåêòå

ÄËß ËÞÁÛÕ
ÑÂÀÐÎ×ÍÛÕ ÐÀÁÎÒ

Îñîáåííîñòè

Âûáèðàéòå ìàñêè 
îò BestWeld!

Ìàñêè ÕÀÌÅËÅÎÍ îò  èìåþò  
ðÿä âàæíûõ ïðåèìóùåñòâ:

- Âðåìÿ ñðàáàòûâàíèå ôèëüòðà ïîñòîÿí-
íîå è ðàâíî 1/25000 ñåê, ÷òî ãàðàíòè-
ðóåò íàèëó÷øóþ çàùèòó ãëàç.

- Ñòåïåíü çàòåìíåíèÿ, êîòîðàÿ ïîäáè-
ðàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò ñèëû òîêà è 
âèäà ñâàðêè ( ñì. òàáëèöó íèæå).

- ×óâñòâèòåëüíîñòü - âîçìîæíîñòü 
íàñòðîèòü ñâåòîôèëüòð äëÿ ðàáîòû êàê â 
òåìíîì, òàê è â î÷åíü ñâåòëîì ïîìåùå-
íèè.

- Âðåìÿ çàäåðæêè îòêðûòèÿ ôèëüòðà «îò 
òåìíîãî ê ñâåòëîìó» ïîñëå îêîí÷àíèÿ 
ñâàðêè èìååò äâà ïîëîæåíèÿ: áûñòðîå è 
ìåäëåííîå. Âðåìÿ íåîáõîäèìî, ÷òîáû 
îñòûë ìåòàëë è ïîñëåñâå÷åíèå íå «áèëî» 
ïî ãëàçàì, à òàêæå äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ 
îòêðûòèÿ ñâåòîôèëüòðà ïðè êðàòêîâðå-
ìåííûõ ïàóçàõ.

BestWeld

Ðàáî÷àÿ ïëîùàäü ñâåòîôèëüòðà

Ðàçìåð êàòðèäæà

Çàùèòà îò óëüòðàôèîëåòîâûõ è             
èíôðàêðàñíûõ ëó÷åé

Óðîâåíü çàòåìíåíèÿ â ðàáî÷åì 
ñîñòîÿíèè

Óðîâíè çàòåìíåíèÿ âî âðåìÿ ñâàðêè

Èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ

Âêëþ÷åíèå / Âûêëþ÷åíèå

Ñâåòî÷óâñòâèòåëüíîñòü

98õ43 ìì

110õ90õ9 ìì

äî 16 DIN

Ñîëíå÷íûå áàòàðåéêè
(çàìåíà áàòàðååê íå òðåáóåòñÿ)

Àâòîìàòè÷åñêîå

Ðåãóëèðóåìàÿ

îò 9 DIN äî 13 DIN

3 DIN

Âðåìÿ çàäåðæêè îò òåìíîãî 
ê ñâåòëîìó
Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 
îêðóæàþùåé ñðåäû

Òåìïåðàòóðà õðàíåíèÿ

0,25-0,35 ñåê (â ïîëîæåíèè “áûñòðîå”)
0,50-0,80 ñåê (â ïîëîæåíèè “ìåäëåííîå”)

0 0-5 Ñ äî +55 Ñ

0 0-20 Ñ äî +70 Ñ

Ìàòåðèàë ìàñêè ñâàðùèêà

Âåñ

Óäàðîïðî÷íûé ïëàñòèê/ ïîëèàìèä

435 ãð.

Õàðàêò-êè/Ìîäåëü ÕÀÌÅËÅÎÍ

Âðåìÿ çàäåðæêè îò ñâåòëîãî 
ê òåìíîìó 1/25000 ñåê

àêñåññóàðûàêñåññóàðû

Ìàñêà
ÕÀÌÅËÅÎÍ

Âèäû ñâàðêè
0,5 2,5 10 20 40 60 125 175 225 275 350 450

1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

Øòó÷íûìè ýëåêòðîäàìè

MIG, òÿæåëûå ñïëàâû

MIG, ëåãêèå ñïëàâû

TIG, âñå ìåòàëëû è ñïëàâû

9 10 11 12 13 14

9 10 11 12 13 14

10 11 12 13 14

10 11 12 13 14 15

Ñòåïåíü çàòåìíåííîñòè ñâàðî÷íûõ ôèëüòðîâ (DIN)
â çàâèñèìîñòè îò âèäà ñâàðêè è ñâàðî÷íîãî òîêà

Ñâàðî÷íûé òîê, À

Íàäåæíàÿ çàùèòà 
îò “çàé÷èêîâ”
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Ïóñêî-çàðÿäíûå óñòðîéñòâà
äëÿ àêêóìóëÿòîðíûõ áàòàðåé

§Çàðÿäêà àêêóìóëÿòîðîâ 12/24 B

§Ïåðåêëþ÷àòåëü äëÿ âûáîðà 
ðåæèìà íîðìàëüíîé è óñêîðåííîé 
çàðÿäêè

§Ñèñòåìà áûñòðîãî ïóñêà

§Èíäèêàöèÿ çàðÿäíîãî è ïóñêîâîãî 
òîêà

§Çàùèòà îò ïåðåãðóçîê è 
èçìåíåíèÿ ïîëÿðíîñòè

§Óäîáñòâî â ðàáîòå è íàäåæíîñòü

§Âîçìîæíîñòü îäíîâðåìåííîé 
çàðÿäêè íåñêîëüêèõ àêêóìóëÿòîðîâ

§Ïóñê áåíçèíîâûõ è äèçåëüíûõ 
äâèãàòåëåé

§Çàùèòà îò êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ

Ñåðèÿ 
AUTOSTART

§Ðåãóëèðîâêà òîêà äî 30À

§Çàðÿäêà àêêóìóëÿòîðîâ 12/24Â*

§Ñòðåëî÷íûé èíäèêàòîð òîêà

§Çàùèòà îò ïåðåãðåâà è êîðîòêîãî 
çàìûêàíèÿ

§Ïîëóàâòîìàòè÷åñêèé ðåæèì

§Âîçìîæíîñòü çàðÿæàòü ïîëíîñòüþ 
ðàçðÿæåííóþ àêêóìóëÿòîðíóþ 
áàòàðåþ

§Âîçìîæíîñòü èñïîëüçîâàíèÿ â 
êà÷åñòâå áëîêà ïèòàíèÿ

§Ïðåäïóñêîâîå óñòðîéñòâî äëÿ 
îáëåã÷åíèÿ çàïóñêà äâèãàòåëÿ

*Äëÿ POWER 150 çàðÿäêà òîëüêî 12Â

Îñîáåííîñòè

Ñåðèÿ POWER

Ïóñêî-çàðÿäíûå óñòðîéñòâà ñëóæàò äëÿ ïîìîùè â çàïóñêå äâèãàòåëåé ñ ðàçðÿæåííûìè àêêóìóëÿòîðàìè, à 
òàêæå äëÿ áûñòðîé è íîðìàëüíîé çàðÿäêè àâòîìîáèëüíûõ áàòàðåé. 

Èäåàëüíî ïîäîéäóò äëÿ àâòîðåìîíòíûõ ìàñòåðñêèõ, ñòàíöèé ñåðâèñíîãî îáñëóæèâàíèÿ, àâòîïàðêîâ è 
àâòîñòîÿíîê, ãàðàæíûõ  õîçÿéñòâ è ÷àñòíûõ àâòîâëàäåëüöåâ. 

Çàðÿæàþò àêêóìóëÿòîðû ñ íàïðÿæåíèåì 12 èëè 24 âîëüò. Ñòàðòîâûé òîê äî 1000 àìïåð. Ñíàáæåíû 
óñòðîéñòâîì çàùèòû îò êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ è îøèáîê ïðè íåïðàâèëüíîì ïîäêëþ÷åíèè. 

    

Îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè ÏÇÓ

Õàðàêò-êè/Ìîäåëü

Íàïðÿæåíèå ñåòè, Â

Ïîãëîùåííàÿ ìîùíîñòü
çàðÿäà/çàïóñêà, êÂò

Ïèêîâûé òîê ïóñêà, À

Êîë-âî ðåãóëèðîâîê

Ïðåäîõðàíèòåëü, À

Ãàáàðèòû, ìì

AUTOSTART
220

230, 1Ô

0,6/5

12/24

20

4+boost

1*100

150

Íàïðÿæåíèå çàðÿäà/
çàïóñêà, Â

Òîê ýôôåêòèâíîãî çàðÿäà, À

Õàðàêò-êè/Ìîäåëü

Íàïðÿæåíèå ñåòè, Â

Ïîãëîùåííàÿ ìîùíîñòü
çàðÿäà/çàïóñêà, êÂò

Ïèêîâûé òîê ïóñêà, À

Êîë-âî ðåãóëèðîâîê

Ïðåäîõðàíèòåëü, À

Ãàáàðèòû, ìì

POWER 150

230, 1Ô

0,3/1,4

12

14

1+boost

1*30

289*205*227

POWER 220

230, 1Ô

0,6/5

12/24

20

2+boost

1*100

289*205*227

POWER 400

230, 1Ô

1/6,4

12/24

30

2+boost

1*100

345*230*262

80 150 180

Íàïðÿæåíèå çàðÿäà/
çàïóñêà, Â

Òîê ýôôåêòèâíîãî çàðÿäà, À

AUTOSTART
320

230, 1Ô

1,0/6,4

12/24

30

4+boost

1*100

270*275*540

180

AUTOSTART
420

230, 1Ô

1,1/8

12/24

40

4+boost

1*100

240

AUTOSTART
520

230, 1Ô

1,6/10

12/24

50

6

2*100

300

AUTOSTART
620

230, 1Ô

2/12

12/24

60

6

2*100

560

AUTOSTART
1000

230, 1Ô

3/15

12/24

120

6

1*500

362*320*620

800

AUTOSTART
1500

380, 3Ô

5/29

12/24

160

6

1*500

1000

Ñåðèÿ AUTOSTART Ñåðèÿ POWER



Äëÿ  AUTOSTART 520-1500

Ïóíêòû ñ 1 ïî 5 âûïîëíÿåì â òîé æå ïîñëåäîâàòåëü-
íîñòè êàê ïðè çàðÿäêå ÀÊÁ.

6. Íà ÏÇÓ POWER «âêëþ÷èòå ðåæèì áûñòðîé 
ç à ð ÿ ä ê è »  è  ï å ð å â å ä è ò å  ãë à â í û é  
âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå .
7. Íà ÏÇÓ AUTOSTART îòðåãóëèðóéòå òîê áûñòðîé 
çàðÿäêè, ïîëîæåíèÿ ïåðåêëþ÷àòåëÿ , , . 
Çàäàéòå âðåìÿ óñêîðåííîé çàðÿäêè òàéìåðîì, 
ïîâåðíóâ ðó÷êó òàéìåðà ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå.
8. ×åðåç 10-20 ìèí âûêëþ÷èòå ÏÇÓ, ïåðåâåäÿ 
âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå - äëÿ ÏÇÓ POWER. Äëÿ 
ÏÇÓ AUTOSTART äîæäèòåñü ñðàáàòûâàíèÿ òàéìåðà, 
ïðè ýòîì âû óñëûøèòå êîðîòêèé çâóêîâîé ñèãíàë.
9. Ñíèìèòå êëåììû ÏÇÓ ñ ÀÊÁ.
10.  Ïîäñîåäèíèòå ÀÊÁ ê àâòîìîáèëþ.
11. Ïîäñîåäèíèòå çàæèì «+» ÏÇÓ ê êëåììå «+» ÀÊÁ.
12. Ïîäñîåäèíèòå çàæèì «-» ÏÇÓ ê ìàññå 
àâòîìîáèëÿ.
13.  Ïåðåâåäèòå ïåðåêëþ÷àòåëü ðåæèìà ÏÇÓ â 
ïîëîæåíèå
14. Âêëþ÷èòå ÏÇÓ, ïåðåâåäÿ ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü â 
ïîëîæåíèå .
15. Ïðîèçâåäèòå çàïóñê àâòîìîáèëÿ, íî íå áîëåå 5 
ñåêóíä. Åñëè ìàøèíà íå çàâîäèòñÿ, ïðåêðàòèòü 
îïåðàöèþ è ïîäîæäàòü íåñêîëüêî ìèíóò ïåðåä 
ïîâòîðíûì çàïóñêîì.
16. Âûêëþ÷èòå ÏÇÓ, ïåðåâåäÿ ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü 
â ïîëîæåíèå .
17. Ñíèìèòå êëåììû ÏÇÓ ñ ÀÊÁ.
18.  Âûêëþ÷èòå ÏÇÓ èç ðîçåòêè.

 [ BO O S T ]
[ON]

[4] [5] [6]

[OFF] 

[ON]

[OFF]

1.  Ñíèìèòå àêêóìóëÿòîðíóþ áàòàðåþ (äàëåå ÀÊÁ) ñ 
àâòîìîáèëÿ.
2. Ïðîâåðüòå óðîâåíü è ïëîòíîñòü ýëåêòðîëèòà â 
ñëó÷àå, åñëè ÀÊÁ îáñëóæèâàåìàÿ.
3.  Ïîäêëþ÷èòå êëåììû ÏÇÓ ê ÀÊÁ, ÷åðíóþ ê «-», 
êðàñíóþ ê «+».
4. Ïîñòàâüòå ïåðåêëþ÷àòåëè ÏÇÓ â ñëåäóþùèå 
ïîëîæåíèÿ:

- Ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü  â ïîëîæåíèå 
- Ïåðåêëþ÷àòåëü ðåæèìà ÏÇÓ  â ïîëîæåíèå
- Ïåðåêëþ÷àòåëü ðåæèìà çàðÿäà  â ïîëîæåíèå

- Ïåðåêëþ÷àòåëü ðåæèìà ìîùíîñòè  â ïîëîæåíèå 

5. Âñòàâüòå âèëêó ÏÇÓ â ðîçåòêó.
6. Âêëþ÷èòå ÏÇÓ, ïåðåêëþ÷èâ ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü 
â ïîëîæåíèå 

7. Òîê çàðÿäà ðåãóëèðóåòñÿ ïåðåêëþ÷àòåëÿìè 
ðåæèìà ìîùíîñòè, ïîëîæåíèÿ  è . Çíà÷åíèå 
òîêà çàðÿäà íåîáõîäèìî ìàêñèìàëüíî ïðèáëèçèòü ê 
1/10 îò åìêîñòè àêêóìóëÿòîðà.
8. Ïîñëå çàðÿäêè ÀÊÁ íåîáõîäèìî âûêëþ÷èòü ÏÇÓ, 
ïåðåâåäÿ ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèå .
9. Âûêëþ÷èòå ÏÇÓ èç ðîçåòêè.
10. Ñíèìèòå êëåììû ñ ÀÊÁ. ÀÊÁ çàðÿæåí.

Ç à ð ÿ ä ê à  À Ê Á  Ï Ç Ó  ì î ä å ë ÿ ì è  A U T O S TA R T  
ïðîèçâîäèòñÿ àíàëîãè÷íî, îòëè÷èå ñîñòîèò â òîì, ÷òî 
ðåãóëèðîâêà ñèëû òîêà ïðîèçâîäèòñÿ ïîëîæåíèÿìè 
ïåðåêëþ÷àòåëÿ , , , òàéìåð ïðè ýòîì íå 
èñïîëüçóåòñÿ. Âûêëþ÷åíèå ÏÇÓ ïðîèçâîäèòñÿ 
ïåðåêëþ÷åíèåì ïåðåêëþ÷àòåëÿ â ïîëîæåíèå  .    

[OFF]

 
[MIN]

[1]

[ON]

[1] [2]

[OFF]

[1] [2] [3]

[0]

Äëÿ ïðàâèëüíîé çàðÿäêè ÀÊÁ, åå íåîáõîäèìî 
çàðÿæàòü òîêîì ðàâíûì 1/10 îò ïîëíîé 
åìêîñòè â òå÷åíèå 10 ÷àñîâ. Åìêîñòü óêàçàíà 
â èíñòðóêöèè ê ÀÊÁ.
Ïðèìåð: Åìêîñòü ÀÊÁ 70 À*÷, 70/10 = 7À 
íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü íà ÏÇÓ.

Êàê ïðàâèëüíî çàðÿæàòü àêêóìóëÿòîð 
ïðè ïîìîùè POWER è AUTOSTART:

Êàê ïðàâèëüíî çàïóñêàòü àâòîìîáèëü 
ïðè ïîìîùè POWER è AUTOSTART:

14

+-

Ïàíåëü ïåðåêëþ÷åíèÿ ðåæèìîâ íà ÏÇÓ
POWER 150-400 è AUTOSTART 220-420

+-

0

1
5
’

30’
45’

6
0

’

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïîïûòêà çàïóñòèòü äâèãàòåëü 
àâòîìîáèëÿ ñ ïîëíîñòüþ «ñåâøèì» èëè 
îòêëþ÷åííûì àêêóìóëÿòîðîì íåïîñðåäñòâåííî îò 
óñòðîéñòâà ìîæåò ïðèâåñòè ê âûõîäó èç ñòðîÿ 
ýëåêòðîííûõ óçëîâ àâòîìîáèëÿ. 
Ïåðåä ïóñêîì ðåêîìåíäóåòñÿ â òå÷åíèå                
10-20 ìèíóò â «ðåæèìå áûñòðîé çàðÿäêè» 
ïîäçàðÿäèòü àêêóìóëÿòîðíóþ áàòàðåþ, ÷òî 
îáëåã÷èò ïóñê äâèãàòåëÿ.

Òàéìåð ðåæèìà 
áûñòðîé çàðÿäêè 

Ïàíåëü 
ïåðåêëþ÷åíèÿ 
ðåæèìîâ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Íà ïóñêî-çàðÿäíîì óñòðîéñòâå (äàëåå 
ÏÇÓ) AUTOSTART ïîëîæåíèå ãëàâíîãî 
ïåðåêëþ÷àòåëÿ [0] ñîîòâåòñòâóåò çíà÷åíèþ [OFF] íà 
ÏÇÓ POWER.



ÊÀÏËß ÑÂÀÐÊÈ 
ÒÎÍÍÓ ÄÅÐÆÈÒ
www.bestweld.ru

Áëèæàéøèé ìàãàçèí
ñ îáîðóäîâàíèåì BESTWELD:
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